1. Az intézmény neve

Nyiregyhazi Egyetem, MUiszaki és Agrartudomanyi Intézet

2. A kutato(k) neve(i)

dr. Dezs6 Gergely (vezetd),
Kdsa Péter (kutatdasszisztens), Sipos Attila (kutatdasszisztens)

3. A kutatasi terilet és
annak kulcsszavai

Additiv gyartasi folyamatok optimalizacidja.
Mszaki és orvosi alkalmazasok fejlesztése a kisérleti kutatdmunka
és a szimuldcids modszerek eszkdzeivel.

4. A kutatas célkitiizései
(1-2 mondatban)

Célkitlizések: Additiv gyartasi eljarasok gydrtdsi paramétereinek
optimalizacidja az elkészitett munkadarabok méretpontossaganak,
a mechanikai anyagjellemzdinek és anyagszerkezeti
tulajdonsagainak javitasa vagy irdnyitdsa érdekében kisérleti és
szimulaciés médszerekkel.

5. A kutatas leirdsa és az
eddig elért eredmények
(részletesen, legfeljebb
1500 karakterben)

Kordbban a Polylet technoldgidra vonatkozé kutatdsainkkal
kimutattuk, hogy ennek az additiv gyartasi technoldgidanak az
anizotrdpidja hogyan befolyasolja a munkadarabok
méretpontossagat és alakhelyességét. Ut6munka prébatestekkel
elvégzett mérésekkel hataroztuk meg az Utémunkat kilonbozé
gyartdsi  orientaciok esetén. Kimutattuk az Gtémunka
anizotrépidjat, ami az eltér6 gyartasi orientacié kévetkezménye,
tehat az eljaras anizotrdpiajabdl kovetkezik.

Szalkisajtoldsos additiv gyartadsi technoldgidak esetén vizsgaltuk a
rétegvastagsagot a gyartott munkadarabon belil. Meghataroztuk a
rétegvastagsag szordsat és varhato értékét, amit dsszevetettiink a
névleges rétegvastagsaggal.

Kutatdcsoportunk két ipari partner és egy masik egyetem mellett
részt vesz egy kutatasi projektben. Ennek célja az additiv gyartdssal
készitett,  trabekularis  szerkezetli  fém  implantatumok
kornyezetében bekovetkez6 csontképz6dés tanulmanyozasa.
Ebben a projektben a szelektiv |ézeres olvasztds (SLM, selective
laser melting) technoldgidjat alkalmazzuk a probatestek és az
implantatumok el8allitasara. Kutatdcsoportunk feladata a gyartott
alkatrészek kisérleti vizsgalata és a lehetséges fejlesztési iranyok
keresése numerikus szimulaciokkal.

Potencialis kutatasi partnerekkel rendelkeziink K6zép-Eurdpaban.

6. Kutatasi partnerek
mas intézményekbdl (ha
van ilyen)

Varinex Mérnokinformatikai Zrt.
Debreceni Egyetem, Biomechanika Laboratérium

7. Kiegészit6
informaciok (ha van)

A Nyiregyhazi Egyetemen a kovetkez6 laboratériumok mikédnek
egyutt a kutatds megvaldsitasaban: Additiv Gyartas Laboratérium,
Anyagvizsgdld Laboratérium, Elektronmikroszkép Laboratérium.
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