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KEPZESI TAJEKOZTATO

CNC-programozasi ismeretek

60 6ra

Nyiregyhazi Egyetem
M(iszaki és Agrartudomanyi Intézet

kozépfoku miiszaki (gépészeti, ill.
gyartastechnoldgiai) végzettség.

1.modul: programozadsi alapismeretek (40 éra):
-Cnc programozashoz kapcsolddé alapfogalmak
attekintése

-Cnc szerszamgépek G részei

-Szerszamtarto, szerszamvalto, cseréld rendszerek
-Szerszamgép iranyitasa, vezérlése

-Informaciok dramlasa Cnc szerszamgépen
-Koordinatarendszerek és sikok értelmezése
-Nevezetes pontok a szerszamgépen (eszterga,
maro)

-Szerszam programozott pontjaszok értelmezése
-Sikbeli szerszamsugar korrekcid (G41, G42)
-Szerszam bemérés folyamata

-Alkatrészprogram felépitése

-F6program és alprogram felépitése

-Abszolut és inkrementalis programozas

-Linearis interpolacid

-Korinterpolacio

-Sikbeli metszéspontszamitasok

-Hossz és atmér6 korrekcidk alkalmazasa
-Transzformaciok: forgatas, tliikrozés, léptékezés
-Kilonleges transzformaciok programozasi szabalyai
-Ciklusok szerepe és Alkalmazasa

-Elemi ciklusok (G77, G78, G79)

-Osszetett ciklusok (G71-G75)

-Furadciklusok hasznalata (G81-G89)

-Technoldgia tervezése Cnc gépekre

-NCT104T és NCT104M vezérl6 ismertetése, kezelési
feltlete

-NCT200 vezérl6 kezelési feliilete

-Munkadarab és szerszdambemérés menete eszterga
és mard gépen

-Szerszdmgép felszerszdmozasa

-Uzemmadok (kézi adatbevitel, automatikus,
mondatonkénti, mozgat, teszt, stb.)
-Programtesztelés szabalyai

-Alkatrészgyartas

-Szerszamtipusok eszterga és maré gépeken




-Technoldgiai szamitasok (forgacsoldsebesség,
el6tolas, fordulatszam)
-Kataldgusismeret, szerszamkataldgusok hasznalata

2.modul: programozasi gyakorlatok (20 ora):
-Szerszamgép felszerszamozasa

-Uzemmodok (kézi adatbevitel, automatikus,
mondatonkénti, mozgat, teszt, stb.)
-Programtesztelés szabalyai

-Alkatrészgyartas

-Szerszamtipusok eszterga és maro gépeken
-Technoldgiai szamitasok (forgacsoldsebesség,
el6tolas, fordulatszam)

-Katalogusismeret, szerszamkatalogusok hasznalata

A képzésben 6rakat tarto oktatd(k) neve: Szazvai Attila, Bekd Balazs

A megengedett hianyzas mértéke: 20%

A képzés teljesitésének formai és tartalmi kovetelményei, a képzés soran nyujtott teljesitmény
ellendrzésének, értékelésének madja:

A tanusitvany kiadasanak feltétele: zardteszt és gyakorlati vizsga

Alkatrész programjanak létrehozasa kiadott
alkatrészrajz, és miszaki dokumentacio alapjan.
Felszerszamozas lap, miveleti sorrendterv és
felfogasi terv készitése, dokumentalasa.

A zardteszt és gyakorlati vizsga tartalma:

Szamitasok szabadformatumu dolgozat formajaban,
felfogasi terv és felszerszamozasi lap, illetve
mdveleti sorrendterv kiadott
formanyomtatvanyokon.

Formai kévetelmények:

A teszt és a gyakorlati vizsga a kurzus lezarasat
kovet6 2. héten keril megrendezésre.

A teszt id6tartama: 2 éra

A gyakorlati vizsga idGtartama 3 éra.

A vizsgabizottsag 3 f6s. A tagok a kurzus oktatdibdl
keriilnek kinevezésre.

A teszt megirasanak id6pontja, vagy a dolgozat
beadasanak hatarideje, a képzés befejezéséhez
viszonyitva:




