
 
1. Az 

intézmény 
neve 

 Nyíregyházi Egyetem, Műszaki és Agrártudományi Intézet  

2. A 
kutató(k) 
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 Dr.Varga Gyula(ME) 

 
3. A 

kutatási 
terület és 
annak 
kulcsszavai 

Ipari műanyag furatmegmunkálásának vizsgálata kriogén környezetben 

4. A kutatás 
célkitűzései (1-
2 mondatban) 

Ipari műanyag furatmegmunkálásánál hűtött, kriogén állapotban a hűtésnek a 
furat pontosságára, felületi érdességére gyakorolt hatásának vizsgálata, továbbá 
a kriogén hűtésnek a forgács leválasztási tulajdonságokra gyakorolt hatásának 
elemzése. 
 

5. A kutatás 
leírása és az 
eddig elért 
eredmények 
(részletesen, 
legfeljebb 
1500 
karakterben) 

A hideg környezetben (-35°C) leválasztott forgácsok nem szálasodtak, a 
paraméterek megfelelő megválasztásánál a forgács nem csavarodik fel a 
szerszámra hűtött állapotban. Kimutattuk, hogy a kriogén környezetben 
megmunkált furat átmérőjének változása lényegesen kisebb, mint a 
szobahőmérsékleten megmunkált furaté. Kriogén hűtés során a legtöbb 
paraméterkombináció esetén kisebb átlagos felületi érdesség értékeket mértünk. 
Publikációk: 5 konferencia előadás(+kiadvány), 2 szakcikk 
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